Synthese des activités de conception détaillée dtdlage Réf. :09SL4a3V2BP

Nom: BP Piece: Capot supérieur | Ens.: Suivi de ligne | Date: 24/08/2008
Procédé : INJECTION PLASTIQUE

= Analyser la complexité de 'empreinte (hombre difledes)
= Définir les parametres d’enfoncage
= Modéliser I'électrode (maquette numérique)

Objectifs :

Nombre d’électrodes pour la formed 1

‘ I:‘

Matiére piéece : ENAW2017

Matiere électrode : Cuivre

Réglette utilisée : Cuivre / acier (a défaut)
Surface frontale : Sf=4,2 cm?

Etat de surface final désiréCHf = 28

Régime d’ébauche choisi :Che = 36

Nombre d’électrodes : M 1 seule 1 1 ébauche et 1 finition
Profondeur d’enfongcage : L = 0,754 mm

Sous dimensionnement de I'électrod&D = 0.105 au rayon

Outil de modélisation CAOTopSolid’Electrode
Attachement :
"1 Electrode prise en pince
1 Electrode avec talon prismatique et forme « lattgue
M autre :Prise d'électrode section carrée 26
Description du travail d’analyse :
* Importation de I'empreinte sous TopSolid’Electrode.
» Sélection des faces a usiner.
* Renseignement des dimensions de I'électrode et des
parameétres du gap.
» Génération de la géométrie de I'électrode et misplace
du mandrin
» Définition des points de contréle et mise en plan

Faisabilité de la modélisation de I'électrode &ipdu fichier piéce : M Oui [1 Non

Observations L’obtention de I'empreinte par enfongage ne posegmprobleme. L’érosion se fera p
prise de référence (bord) puis descente suivarela.
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